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Questa matrice a T & nata per evitare i segni sulla lamiera ed & molto
adatta ad eseguire contropieghe ravvicinate.

E inoltre possibile sostituire i ricambi in gomma, in modo da utilizzare la
matrice per pib tempo e riducendo notevolmente i costi.

This kind of die is mainly used to bend delicate sheets that must not show
sliding signs. The T shape very thin for a die with rubber, is used to make
closed underfolded bendings. The plastic insert is also supplied as a spare
and can be replaced by the customer himself, to guarantee less costs and
a longer die life.

Diese Matrize wird besonders beim Biegen von beschadigungsanfilligen
Blechen angewendet, auf denen kein Zeichen von Gleitungen sichtbar sein
darf . Die besondere diinne “T" Form fir eine Matrize mit Gummi, ist gut
geeignet fir angenahrte Gegenbiegen. Der Einsatz aus Plastik wird auch
als Ersatz geliefert und kann auch vom Kunde selbst ausgewechselt werden,
somit werden Kosten gespart und die Lebensdauer der Matrize verldngert.
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30.01,/30.02 PNEUMATICO / PNEUMATIC / PNEUMATISCH

| piegaschiaccio mod. 30.01 e mad. 30.02 possono essere forniti
con azienomento pneumatico, manuale o con elettrovalvola

comandata dal CNC della pressa.

On request, the whole range of mod. 30.01 and 30.02 is available
with pneumalic drive, manual drive or with solencid valve controlled

by the enc of press brake,

Aut Anfrage sieht die ganze Serie der Modelle 30,01 und 30.02
mit Preumatisch- ader Handsteverung ziir Verfiigung. Anfierdem
kdnnen die selbe Maodelle, mit dem von der Biagepresse Cne
gesteverten Elektroventil, geliefert werden.
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